SANDVIK

CoroMill® MH20

Fresagem com altos avangcos

Melhor abertura de bolsdes de alto
avanco de sua classe

Tempo para nivelar suas operacdes de fresagem de alto avanco
com a melhor CoroMill® MH20 da categoria. Essa € uma ferramenta
versatil com uma grande area de aplicacdo, mas foi projetada
principalmente para aplicagdes de abertura de bolsdes em
materiais ISO S, M e P.

Gragas a sua agao de corte leve, em combinagao com um design
robusto da haste, a CoroMill® MH20 garante uma usinagem segura
e livre de vibragdes, mesmo com longos balangos.



Corpo robusto da fresa

O corpo robusto da fresa com maior resisténcia garante uma vida util mais longa da ferramenta e excelente
estabilidade em longos balangcos. Um desenho de bolséo de pastilha aberto e posi¢cao de pastilha segura
garantem uma usinagem confiavel com excelente escoamento de cavacos e menos vibragao.

Um novo material do corpo da fresa
que proporciona maior resisténcia
afadiga e deformacéo, garantindo
uma vida util mais longa da ferramenta
de corte.

Refrigeragao interna para um excelente
escoamento de cavacos e alta
produtividade em aplicagdes ISO S.

Haste cilindrica de diametro
maximo que pode ser cortada
para otimizar a estabilidade em
varias aplicagdes de balanco
desejadas.

Espaco para cavacos aberto
e curto, otimizado para cavacos
gerados por uma ferramenta de
alto avanco.

Projeto de pastilha curvo

A pastilha positiva de face Unica tem uma aresta curva e forte com um raio de canto reforgcado, garantindo uma

usinagem segura e confiavel contra cantos em abertura de bolsdes. Aresta inclinada para o contato gradual do
corte na peca garante uma carga gradual de cavacos na zona de corte e melhora a formagao dos cavacos. Este
projeto gera forcas de corte menores e as conduz em uma direcao favoravel para manter a vibragao no minimo.

Folga no raio de curvatura do
" ! canto para um melhor fluxo de
Marcagéao proeminente para
. X . ' cavacos.
diferenciar as geometrias. .

Canto de pastilha reforcado com
raios compostos para maior
seguranca na fresagem de
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BO(da emrampa otimizada para cavidades.
maior capacidade de rampa e
bom escoamento de cavacos.
Raio que conecta a borda de corte Suporte axial estavel, Borda de corte principal curvada
principal e a borda de rampa. Funciona especialmente util em mergulho. para maior segurancga.

como um limpador de para-brisa para
dar melhor acabamento superficial.



Caracteristicas e beneficios

O conceito de alto avanco adequado para muitas operacoes de fresagem ajuda a reduzir o nimero
de ferramentas, reduzindo assim o tempo de ciclo

Excelente estabilidade em longos balan¢cos com vibragdes minimas gragas a uma acao de corte
leve e um projeto robusto da ferramenta

A seguranga otimizada da aresta para usinagem confiavel de cantos
e fresagem de bolsdes torna possivel a usinagem sem
supervisao

Design de bolsdo de pastilha aberta para excelente -
escoamento de cavacos /

A acao de corte leve garante menor consumo de energia €,

portanto, permite o uso de maquinas menores

Cria melhor acabamento superficial com cuspides menores
e deixando menos sobremetal para a operagcao seguinte

Geometrias otimizadas para alto desempenho em materiais ISO S,
MeP

Areas de aplicacao

Fresagem de bolsdes de alto avanco, usinagem de cantos, rampas, rampas helicoidais,
canais em cheio, fresagem em mergulho, fresagem de cantos e faceamento

Para desbaste e semiacabamento

Principais segmentos € componentes da industria
» Aeroespacial: Estrutura, trem de pouso, carcaca do motor
» Petréleo e gas: Corpo da valvula, bobinas, conectores

» Matriz e molde: Moldes de forja, moldes, ferramentas de prensa

Area de aplicac&o ISO
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Desafios Solucao CoroMill® MH20

» Escoamento de cavacos * Use ageometria E-L30 para excelente formacao e escoamento
de cavacos em materiais pegajosos

» Seguranca e confiabilidade da pastilha
* Aarestade corte principal curva proporciona maxima seguranca
contra o desgaste do entalhe e o canto da pastilha reforcada
* Danos ao corpo da fresa torna confiavel a usinagem dos cantos. O material aprimorado do
(atrito do cavaco) corpo da ferramenta garante menos deformag&o do assento da
pastilha e melhor repetibilidade da montagem.

¢ Vida Util da ferramenta

* Aarestainclinada proporciona um contato de corte gradual
e positivo que regula a for¢a de corte e minimiza a carga de
impacto. A geometria E-L30 retificada periférica proporciona
caracteristicas de desgaste previsiveis e graduais

* O material aprimorado do corpo da ferramenta pode suportar
melhor o atrito de cavacos.
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Desafios Solucao CoroMill® MH20

» Formacao do cavaco * Use ageometria E-L30 para excelente formacao e escoamento

* Segurancga e confiabilidade da pastilha ble CaacoaE Mgl il EEE /o SR

* Aarestade corte principal curva proporciona maxima seguranca
contra o desgaste do entalhe e o canto da pastilha reforcada

* Vida util da ferramenta previsivel torna confiavel a usinagem dos cantos. O material aprimorado do
e repetida corpo da ferramenta garante menos deformacédo do assento da

pastilha e melhor repetibilidade da montagem.

* Usinagem com longos balang¢os

* O projeto robusto da haste de aco garante melhor estabilidade
e menos deflexao.

* As duas arestas de corte tém a mesma vida Util e a geometria
E-L30 fornece caracteristicas de desgaste previsiveis e graduais.
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Desafios Solucao CoroMill® MH20

» Altas forcas de cortes * As geometrias M-M20 e M-M50 s&o otimizadas para maior
k seguranca da aresta em aplicacdes ISO P de alta liga.

* Usinagem com longos balanc¢os

* Use a geometria de corte leve M-M20 para usinagem sem
problemas em longos balan¢os. O projeto robusto da haste
* Longo tempo de contato garante melhor estabilidade e menos deflexao.

* Maior dureza o

» Altas taxas de remogdo de metal

Use a forte geometria M-M50 para as mais altas taxas
de remocao de metal em aplicacdes estaveis.

* Useaclasse GC4340 para alta seguranca em aplicacdes de
contato longo.

¢ Use M-M20 com GC1010 para alta dureza em aplicagcdes estéveis.
Use M-M50 com GC1130 para alta dureza em set-ups instaveis.



Teste de desempenho, ISO S

Componente: Suporte para asas aeroespaciais
Material: S4.3.Z.AN (Ti6AI4V)

Operagao: Abertura de bolsdes

Maquina: Okuma M560V-Genos, CAT40 BIG-PLUS®

CoroMill® 415 CoroMill® MH20
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Teste de desempenho, ISO M

Componente: Componente de maquina de
processamento de alimentos

Material: M1.0.Z.AQ (AISI 304)
Operagao: Faceamento e fresagem lateral
Maquina: DMG MORINT4250, Coromant Capto® C6

Concorrente CoroMill® MH20

Teste de desempenho, ISO P

Componente: Eixo

Material: P2.1.Z.AN (30CrMnSiNi2A), ndo endurecido
Operagao: Abertura e corte de canais profundos
Maquina: Haitian HISION GLU16 VMC, BT50

Concorrente CoroMill® MH20
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CoroMill® 415 CoroMill® MH20
Ferramenta 415-016A12-05H, 7 3 MH20-AR016016-06L, z.: 2
Pastilha 415N-050212E-M30 S30T M20-060320E-L30 S30T
anarLa(”pQO?edgaa;e;)r A, 40 (1,575) 40(1,575)
v, m/min (ft/min) 69 (226) 69 (226)
n,rpm 1000 1000
f, mm (polegada) 0,51 (0,020) 0,51 (0,020)
v, mm/min (in/min) 1530(60,2) 1016 (40,0)
a,/a, mm (pol) 0,8/16 (0,031/0,630) 0,8/15,8 (0,031/0,622)
Vida util da ferramenta, min 49 64,5

Resultado: Com a CoroMill® MH20, o cliente aumentou a vida util da ferramenta em
32% e alcangcou uma qualidade de superficie muito mais alta dos componentes.
O canto da pastilha CoroMill® MH20 mostrou maior segurancga na aresta e menor

tendéncia a vibrac¢des.

Concorrente Sandvik Coromant
Ferramenta DCX:25 mm (1 pol), z.: 4 MH20-025A25-06H, 7. 4
Pastilha - MH20-06 03 20E-L30 1040

Balango da ferramenta,
mm (polegada)

Mandril+70 (2,76) =160 (6,30)

Mandril+90 (3,54) =180 (7,09)

v, m/min (ft/min) 120 (394) 120 (394)
n.rpm 1530 1530

f, mm (polegada) 0,85 (0,033) 0,85(0,033)
v, mm/min (in/min) 5200 (205) 5200 (205)

ap/ a, mm (pol)

0,75/20(0,030/0,787)

0,75/20(0,030/0,787)

Vida util da ferramenta, min

3 componentes/49,5 min

3 componentes/49,5 min

Resultado: Apds a usinagem de trés componentes, a pastilha da concorréncia
mostrou claramente o desgaste do entalhe e o micro lascamento. A pastilha
CoroMill® MH20 teve menos desgaste, provando ser uma aresta de corte confiavel,
segura e de melhor qualidade.

Concorrente Sandvik Coromant
Ferramenta DCX:25 mm (1 pol), z.: 3 MH20-R025A25-08M, 7 3
Pastilha = MH20-08 04 25M-M50 4340

Balango da ferramenta,
mm (polegada)

Mandril+122 (4,80)

Mandril+110 (4,33)

v, m/min (ft/min) 142 (466) 142 (466)
n,rpm 1800 1800

f, mm (polegada) 0,426 (0,017) 0,481 (0,019)
v, mm/min (in/min) 2300 (90,6) 2600 (102)

ap/ a, mm (pol)

0,5/25(0,020/0,984)

0,5/25 (0,020/0,984)

Vida util da ferramenta, min

1 componente/348 min

1 componente/308 min

Resultado: A CoroMill® MH20 pode aumentar a produtividade em 22% e apresentar
menos desgaste do que o concorrente, provando um desempenho seguro e confiavel.



Sustentabilidade com CoroMill® MH20

Novo material do corpo da fresa que aumenta a resisténcia e pastilhas com alta seguranca de aresta,
garantem uma vida Util mais longa da ferramenta e usinagem confidvel com menos refugo. Além disso,
com menos vibragcdes e um projeto de conceito mais confiavel, o risco de quebra da ferramenta é reduzido,
tornando o ambiente do operador e do local de trabalho mais seguro.

Com um melhor acabamento superficial alcangado, reduz-se muito a necessidade de uma ferramenta de
semiacabamento. Isso também significa menos ferramentas em uso, menos paradas e um processo de
usinagem mais rapido com menos estoque.

Ndo menos importante, esse conceito de corte leve usa menos energia de maquina, 0 que resulta em menor
consumo de energia e reducao do nivel de ruido.
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Para obter mais informacdes e variedades, entre em contato com seu representante local Sandvik Coromant
ou acesse www.sandvik.coromant.com/coromillmh20

Para mais informacgdes, entre em contato com seu representante Sandvik Coromant local.
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